
FLOTACION POR 
AIRE DISUELTO



CON TANQUE DE SATURACIÓN. PRESION DE 
TRABAJO: 5-7 BAR.

REMOCIÓN DE HASTA EL  90% DE SSEE Y DE SST.

EQUIPOS DESDE 1 m3/h DE CAUDAL DE EFLUENTE A 
TRATAR.

UNIDADES COMPACTAS.

MINIMO ESPACIO REQUERIDO.

OPERACIÓN SIN RUIDOS MOLESTOS.

PARCIAL O TOTALMENTE AUTOMATICAS.

FLOTACION POR AIRE DISUELTO

•CARACTERISTICAS PRINCIPALES



Efluente
Pulmón 
y bombeo

Dosificación 
de coagulante

Dosificación 
de floculante

Floculador
Tubular

Tanque 
DAF

Tanque 
de

Saturación

Aire
Comprimido

Efluente Tratado a Vuelco 
o Tratamiento Secundario

Grasa y Sólidos a 
disposición o recuperación



•INGENIERIA DE DETALLE A LA MEDIDA DE CADA PROYECTO.

•DOCUMENTACION PARA PRESENTAR EN ENTES Y AUTORIDADES DE CONTROL.
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•PRUEBA DE TRATABILIDAD.
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•PLANTA PILOTO DE ENSAYO.



•COMPONENTES.

MOTORREDUCTOR

SISTEMA DE BARRIDO POR 
CADENAS

TABLERO ELECTRICO

VISOR DE NIVEL 
DENTRO DEL 
TANQUE

DETECTORES DE 
NIVEL 
AUTOMATICOS

FLOCULADOR 
TUBULAR

FLOTACION POR AIRE DISUELTO



•PROVISIÓN, MONTAJE, PUESTA EN MARCHA Y SEGUIMIENTO DE LA OPERACIÓN.
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